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Tárgyvizsga orientáló témakörök 
 

 

Felhívjuk a figyelmet, hogy a listában szereplő kérdések és feladatok nem azonosak a vizsgán 

elhangzó kérdésekkel, csupán a felkészülést segítik! A témakörök az előadások, tantermi 

gyakorlatok és laborgyakorlatok tananyagát ölelik fel. 

 
Megmunkálhatóság, forgácsolási kísérletek tervezése és kiértékelése 

1. Megmunkálhatóság fogalma, értelmezései lehetőségei és ezek jellemző mérőszámai, 

paraméterei 

2. Forgácsolhatóság, forgácsolóképesség fogalma és összehasonlítása, jellemző paraméterei, 

ezek ismeretének gyakorlati jelentősége 

3. Forgácsolási kísérletek tervezése: kísérlettervezés, -kivitelezés és -kiértékelés erőforrásai, 

forgácsolhatóság és forgácsolóképesség fogalmi összehasonlítása és lehetséges mutatói 

(mérőszámai) 

4. Faktoriális kísérlet: fogalma, főbb típusai, ezek összehasonlítása a tervezés, kivitelezés és 

kiértékelés hatékonyságának szempontjából, alkalmazás feltételei és szempontjai 

5. Teljes faktoriális forgácsolási kísérletek: tervezési mátrix, végrehajtási sorrend 

6. Forgácsolási kísérletek paramétereinek megválasztása: módszertanok (alapelv, ajánlott 

alkalmazás), paramétertartomány és diszkrét paraméterek meghatározásának szempontjai 

7. Forgácsolási kísérletek kiértékelése: periodikus forgácsleválasztás mérési adatainak 

előkészítési módszertana (szűrés, normálás), technológiai modellek megalkotásának 

szempontjai, modellillesztési módszerek, a modell illeszkedésének minősítésére szolgáló 

mérőszámok 

8. ANOVA: fogalma és szerepe a forgácsolási kísérletek kiértékelésében, forgácsolási 

paraméterek főhatásának és mellékhatásának értelmezése 

 

Fém és polimer mátrixú kompozit anyagok megmunkálhatósága 

9. Porkohászati úton előállított szinteracélok utólagos megmunkálása: fogalma, módjai, 

szükségessége, megmunkálhatóság és forgácsolhatóság értelmezése és jellemzése,  

10. Porkohászati úton előállított szinteracélok megmunkálhatósága: megmunkálhatóság 

értelmezése és jellemzése, megmunkálhatósági problémák, a megmunkálást befolyásoló 

szinteracél-gyártási jellemzők hatása  

11. Porkohászati úton előállított szinteracélok forgácsolhatósága: forgácsolhatóság értelmezése 

és jellemzése, a forgácsolhatóságot befolyásoló szinteracél-gyártási és forgácsolás-

technológiai jellemzők és ezek hatása diagrammal szemléltetve 
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Keménymegmunkálás technológiája 

12. Edzett anyagok képlékeny alakváltozásának teóriái 

13. Keményesztergáláshoz használható szerszámanyagok és szerszámok 

14. Keményesztergálást és a palástköszörülés összehasonlítása 

15. CBN szerszámok jellegzetes élkialakítása és gyártási folyamata! 

 

Forgácsleválasztás számítógépes modellezése 

16. Ismertesse a hőmérséklet, alakváltozás és alakváltozási sebesség hatását a folyási 

feszültségre vonatkoztatva! 

17. Ismertessen legalább egy, az acél folyási feszültségét közelítő anyagmodellt!  

18. Milyen termodinamikai tulajdonságok megadása szükséges egy képlékeny alakváltozás 

szimulációjához, ha feszültség-hőmérséklet kapcsolt analízist végzünk?  

19. Milyen peremfeltételek megadása szükséges egy 2D-s, ortogonális szabadforgácsolás 

modellezésénél, ha a munkadarab és a szerszám hővezetése elhanyagolhatónak tekinthető? 

 

Nagy sebességű marás problematikája, körmarás és menetmarás 

20. Vázolja fel a forgácsolási hőmérséklet változását a sebesség függvényében. Magyarázza a 

Salomon jelenséget. Magyarázza meg miért és mikor alkalmazzák a HSM 

megmunkálásokat. 

21. Ismertesse a HSM megmunkálások technológiai sajátosságait, aspektusait. 

22. Vázolja fel a HSM megmunkálások esetén a szerszámozással szemben támasztott 

követelményeket. 

23. Egy precíziós HSM megmunkálást lehetővé tevő szerszámgéphez kapcsolódó kifejezések 

és fogalmak értelmezése, magyarázata: abszolút mérőrendszer, lézeres szerszámbemérés, 

levegő hűtés, lineáris motor, „look ahead” funkció . 

24. Ismertesse a HSM szerszámozással alábbi kifejezések, fogalmak értelmezését: 

25. HSK kúp, zsugor szerszámbefogás, ap fogásvétel, maradék simítási stratégia, trochoidal 

milling 

26. A „feed mill” marószerszám élkialakítás jellemzői, magyarázza meg az egyes élszakaszok 

feladatait, forgácsleválasztási sajátosságait. (forgácsvastagság, előtolás, fogásmélység, 

forgácsszélesség). Mutassa be síkfelület megmunkálásánál a „feed mill” marószerszám 

alkalmazását. 

27. Kiegyensúlyozatlanság fogalma, alapesetei. Összetett megmunkáló szerszámok 

kiegyensúlyozatlanságát meghatározó tényezők. Kiegyensúlyozottság modellezése. 

28. Kiegyensúlyozási megoldások. 
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29. Vázolja fel egy esztergálási és marási megmunkálások integrációját magvalósító 5 

tengelyes eszterga–maró, maró-eszterga gép munkadarab és szerszámelrendezését, 

kinematikai vázlatát. Ismertesse az ötoldalú, illetve a 3+2 megmunkálások sajátosságait.  

30. Vázolja fel a rövid és hosszú menetmarás munkadarab és szerszám elrendezési, kinematikai 

viszonyait, magyarázza az eljárások alkalmazásának jellemzőit és körülményeit. 

31. Vázolja fel az ív-menti bekezdés mozgásviszonyait külső menetek menetmarásánál. 

Magyarázza az ilyen típusú bekezdés alkalmazásának előnyeit és hátrányait.  Definiálja a 

programozott és a felületi sebesség számításának összefüggését külső menetek marásánál! 

32. Huzalelektródás szikraforgácsolás. Az anyagleválasztás, felületleképezés folyamata és 

sajátosságai. Huzalanyagok, alkalmazási körülmények. Hatékonyság növelésének 

alternatívái. 

 

A marási folyamat és a marószerszámok dinamikai problematikája 

33. Ismertesse, és vázlat segítségével mutassa be az erőkomponenseket és az eredő erőket 

marási folyamat esetén több koordináta-rendszerben értelmezve! Hogyan számolhatók át 

egymásba az egyes erőkomponensek? 

34. Mutassa be forgácsolás esetén a szerszám és a munkadarab rezgésével kapcsolatos alapvető 

ismereteket (típusok, okok, tartomány, egyszerűsített lengéstani modell, forgácsolási 

paraméterek periodikus váltakozása, stabilitás)! 

35. Regeneratív hatás forgácsleválasztáskor 

36. Forgácsoló megmunkálások esetén fellépő rezgések. Szerszámrezgések csillapításának 

lehetőségei. 

37. Fúrórudak sajátosságai, rezgéscsillapításuk. 

38. Ismertesse a forgácsleválasztás esetén jellemző fáziseltérést az elmozdulás és a forgácsolási 

erő összetevőinek változása között (diagramok, vázlat is)! 

39. Mutassa be a forgácsolási paraméterek, valamint az élszögek változásának hatását a 

rezgésamplitúdóra (diagramok is)! 

40. Mutassa be egy kisméretű marószerszám analitikus modelljét (peremfeltételek, a szerszám 

hosszának és átmérőjének hatása a hajlító sajátfrekvenciára, vázlat, diagram is)! 

41. Mutassa be a mikromarási folyamat analitikus és numerikus modelljét, valamint a modellek 

által nyerhető eredményeket (kiinduló differenciálegyenlet, terhelőerő figyelembevételének 

lehetőségei, egyszerűsítések, végeselemes szimuláció, stb.)! 

 

Forgácsoláselméletről a nemlineáris dinamika (káoszelmélet) eszközeivel 

42. Forgácsolás esetében mit szokás regeneratív hatásnak nevezni? Miben nyilvánul meg? 

Ismertesse a forgácsleválasztásnál kialakuló fő deformációs zónákat és ezek fő jellemzőit! 

A forgácsleválasztás matematikai modellezésénél a konstitutív (anyag)egyenletben milyen 

jelenségeket kell figyelembe venni? 
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43. A folyóforgács képződésénél melyek a deformáció alapvető összefüggései? Hol 

alkalmazható a katasztrófa-elmélet a forgácsolásnál? Az anyag nagy, gyors deformációjánál 

mi a termoplasztikus instabilitás? 

44. Milyen kapcsolat van folyóforgács esetében a forgácsalakváltozási tényező, a nyírási sík 

hajlásszöge, és az u.n. főalakváltozás (deformáció a nyírási zónában) között? Ismertesse a 

nemlineáris dinamika (káoszelmélet) alapfogalmait, és a forgácsképződésnél a legfontosabb 

állapotjellemzőket? Milyen módon befolyásolja a rezgés a szerszám éltartamát? 

45. Ismertesse az élrátét (élsisak) forgácsolásra gyakorolt hatását! A forgácsleválasztás egy 

matematikai modelljénél milyen megoldások felelnek meg a fő forgácstípusoknak? A 

forgácstő termoelektromos folyamatai milyen hatással vannak a kialakuló forgácsolási 

hőmérsékletre? 

 

Egyéb témakörök: 

46. Gázturbina alkatrészek forgácsolhatósága 

47. Gázturbina alkatrészek esztergálása 

48. 5 tengelyes marás a turbina alkatrészgyártásban 

49. Menetmegmunkálás és horonymarás a turbinaalkatrész gyártásban 


