TANTÁRGYPROGRAM ÉS TANTÁRGYI KÖVETELMÉNYEK

Önálló Tervezés I. (BMEGEGT 5001)
Gyártástechnológia (A2) Modul

KÖTELEZŐ tárgy. 8. szemeszter.
Óraszám: 2 ea. + 1 gyak./hét; Számonkérés: Vizsga; Kreditpont: 3
A tárgyat a BME Gyártástudomány és -technológia Tanszék gondozza.
Tárgyfelelős: Dr. Alpek Ferenc tud. főmunkatárs (E. ép. II. em.1.; Tel: 463 2518; alpek@manuf.bme.hu)
A tárgy keretében a hagyományos és automatizált gyártás forgácsoló szerszámainak és forgácsoló-, szerelő- és mérőkészülékeinek felépítésével és tervezési elveivel, megoldásaival foglalkozunk.
A TÁRGY FŐBB TÉMATERÜLETEI

Szerszámok, szerszámtervezés

Forgácsoló szerszámok konstrukciós sajátosságai, szerszámkiválasztás elvei. Szerszámozás, szerszámrendszerek. Szerszámok modellezése, leírása, szerszámadatbázisok. NC gépek felszerszámozása. CAD alkalmazása a szerszámtervezésben

A szerszámtervezés speciális témakörei: Szerszámépítés 3D-ben, Prototípus szerszámok és gyártási eljárásaik. Szerszámüregek megmunkálásának speciális alternatívái: a különleges megmunkálások alkalmazása. CAD/CAM rendszerek közötti kommunikáció, adatátviteli interface-ok.

Készülékszerkesztés és tervezés 

Készülékek funkciói: Helyzetmeghatározás, helyező- és rögzítő szorítás, készüléktájolás, szerszámvezetés. Fontosabb készülékelemek a hagyományos és automatizált gyártásban. Készülékek fajtái: Univerzális és különleges készülékek. Forgácsoló, szerelő, hegesztő, mérő- és vizsgáló készülékek, idomszerek, egyéb speciális készülékek.

Építőszekrény elv alkalmazása a készülékszerkesztésben. Számítógéppel segített készüléktervezés. 

Az automatizált gyártás készülékei: intelligens készülékek szerepe, funkciói és fajtái.

Az előadásokon a részvétel ajánlott, míg a 2 hetenként 2 óra gyakorlaton kötelező az aktív részvétel.
A gyakorlatok részben bemutató jellegűek, részben önállóan végzett gyakorlatok lesznek. 
A gyakorlatok pótlása az utolsó oktatási héten lehetséges. A bemutató gyakorlatok anyagából a hiányzót beszámoltatjuk (írott segédanyag alapján).

A tárgyhoz jegyzet nincs. Felkészülni az előadásban elhangzottakból, részben az előadásanyag elektronikus részéből illetve kéziratának másolatából (ezt mindenki saját költségére készítheti el), részben a tanszéki honlapra feltett segédanyagból, részben pedig a megadott, ajánlott irodalomból lehet.

A tárgyból évközi zárthelyit nem íratunk.
 A félév végi aláírás feltétele:


Az összes laboratóriumi gyakorlat elvégzése és az üzemlátogatáson való részvétel.
Számonkérés módja:

A vizsgaidőszakban 90 perces írásbeli vizsgát tartunk: 4 (2-2 szerszámos és készülékes) kérdéssel.
A vizsga ZH-ra kapható összes pontszám 100.  ZH-t csak az aláírás megszerzése után lehet írni. 

A vizsga zárthelyi témakörei mind az előadások, mind a gyakorlatok anyagait felölelik.

A vizsga-zárthelyik eredményét azt követő 3. munkanapon, a tanszéki hirdetőtáblán kifüggesztjük. Sikertelen ZH esetén a vizsgaidőszakban a meghirdetett időpontokban van lehetőség a pótlásra. 

 A vizsga-osztályzat kialakításának módja: A vizsga ZH-ra adott pontszám (max. 100 pont) alapján, a következő módon:
0-40 pont elégtelen (1), 41-55 elégséges (2), 56-70 közepes (3), 71-85 jó (4), 86-100 jeles (5). 
A 31-40 pontot elértek szóbelizhetnek az elégséges (2) érdemjegyért.
A tárgy elsajátításához felhasználható, ajánlott irodalom:
1. Lechner Egon: A forgácsoló készülékek szerkesztésének elemei. Tankönykiadó, Budapest, 1963.

2. Kardos Árpád - Sasi Nagy István – Percze József- Rábel György: Készülékszerkesztés. Műszaki Könyvkiadó, Budapest, 1968. 

3. Szilágyi László: Munkadarab-befogó készülékek. Műszaki Könyvkiadó, Budapest, 1967.

4. Kardos Árpád: Készülékszerkesztés. Tankönyvkiadó. Budapest, 1976. J 4 -582.

5. Kopanyevics, E. G.: Befogó és beállító készülékek a műszeriparban. Műszaki Könyvkiadó, Budapest, 1976.

6. Paul Peter: Forgácsoló készülékek építése. Műszaki Könyvkiadó, Budapest, 1984.

7. Brenner András–Rakoncza László: Hegesztőkészülékek. Műszaki Könyvkiadó, Budapest, 1984.

Az aláírás érvényessége:


A megszerzett aláírás három évig érvényes. 

Budapest, 2009. szeptember 5.






