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2. A tantárgy felelőse (személy és tanszék):

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék:

	Dr. Mátyási Gyula
	docens
	Gyártástudomány és -technológia


3. A tantárgy előadója:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék:

	Dr. Mátyási Gyula
	docens
	Gyártástudomány és -technológia

	Dr. Boór Ferenc
	tud. mts.
	Gyártástudomány és -technológia

	Dr. Markos Sándor
	adjunktus
	Gyártástudomány és -technológia

	Dr. Mikó Balázs
	docens
	BDMF, Gyártástechnológia


4. A tantárgy az alábbi témakörök ismeretére épít:

Gyártástechnológiai eljárások és gépei, matematikai statisztikai és számítástechnikai alapismeretek

5. Kötelező/ajánlott előtanulmányi rend: 

Ajánlott:

	BMEGEGTAG01/AM01/AT01 egyike
	Cím Gépgyártástechnológia


6. A tantárgy célkitűzése:

A Technológiai Tervező Rendszerek c. tantárgy oktatásának célja, hogy megismertesse a hallgatókat a TTR jellemzőivel, külön hangsúlyt helyezve a rendszerek jellegzetes alkalmazásaira elsősorban a technológiai tervezés és (gépi) megmunkálás területén. A tárgy célja, hogy a hallgatók évközi feladataikon keresztül elsajátítsák a komplex technológiai tervezés módszertanát és legalább két, a BME-n elérhető CAxx vagy más TTR készségszintű alkalmazását, integrált felhasználását és megismerkedjenek a rendszerek alkalmazásorientált kiválasztási módszereivel.
7. A tantárgy részletes tematikája:

	Hét
	Előadás

	1.
	A számítógépes technológiai tervezés helye a vállalati információs rendszerben: Fogalmak, technológiai tervező rendszerek (TTR) kialakulása, fejlődése, a vállalati termelési információs rendszer felépítése

	2.
	Gyártás és szerelés, logisztikai tevékenységek, egyéb megjelenési formák,

	3.
	TTR helye és szerepe a technológiai tervezésben, TTR-ek elemei, az elemek integrálása, Integrált TTR felépítése, termékmodell struktúrák, TTR rendszer elemek integrációs és kommunikációs struktúrái, funkciói,

	4.
	Termék adat és dokumentáció menedzsment (PDM, TDM), a nemzetközi egységesítés irányzatai, szabványok (STEP), mint a TTR rendszerek kompatibilitásának és integrálhatóságának alapjai, esettanulmányok

	5.
	Virtuális tervezés és gyártás alapjai: Technológiai tervezés folyamata (ipari esettanulmányokon keresztül). CAxx rendszerek a forgácsoló szerszámok tervezésében, szerszámozási rendszerek, adatbázisok, CAE, CAA rendszerek, mint a TTR moduljai

	6.
	FEM, FEA véges elemes alkalmazások, mint az analízis hatékony eszközei, képlékenyalakító technológiák tervezése, térfogat- és lemezalakító folyamatok és szerszámok tervezésének eszközei

	7
	Szerszámelem könyvtárak, katalógus rendszerek, bonyolult felületek megmunkálásának tervezése, megmunkálási stratégiák, mozgáspályák generálása, szimulációs funkciók, posztprocesszálás

	8.
	Gyártás és szerelés helyes konstrukciós tervezés módszertana: Esettanulmányok, ipari megoldások

	9.
	Gyártmánytervezés és szerelés modellezés alapjai, közelítő és paraméteres felületmodellezés, szemléltetési technikák, felülettervezési lehetőségek a CAD rendszerekben, a többfoltos NURBS felületek, a CAxx rendszerek belső nyelvi struktúrái, 

	10.
	Tipikus gyártástechnológiai alkalmazások a geometriai modellezésben, paraméteres és alaksajátosságra alapozott tervezés módszertana, paraméterezési technikák, kényszerek, az alaksajátosság fogalma, definíciója, paraméterezés és alaksajátosságokra alapozott tervezés, DFM, DFA, DFMA technikák

	11.
	Termelésirányítás, -programozás, -tervezés és –ütemezés: Termelésirányítás, programozás (PPC), tervezés és ütemezés (PPS) alapjai, eszközei, logisztikai modulok és rendszerek 

	12.
	Ipari esettanulmányok a termelésirányítás és –ütemezés területén

	13.
	Számítógéppel segített raktározás és szállítás (CAST) illetve termelési erőforrás tervezés (MRP) rendszerelemek, modulok funkciói, műhelyszintű termelésirányítási és logisztikai feladatok, termelési feladatok finomprogramozása, hálótervezési feladatok

	14.
	Szakértői rendszerek, mesterséges intelligencia módszerek alapjai: Szakértői rendszerek, tudásbázisok, tudás reprezentációs módszerek és eszközök, eset- és tudás alapú tervezés, neurális hálók és alkalmazása a mesterséges intelligencia módszerekben


A gyakorlatok témakörei: Fröccsöntő szerszámok konstrukciós tervezése és gyártása (CAD/CAA/CAM), Lemezalakító szerszámok technológiai tervezése (CAE, CAPE, FEA), Termelésirányítás és –ütemezés, finomprogramozás és hálótervezés (PPC/S, WFM, TDM).
A laborgyakorlatok témakörei: CAD/CAM/CAE laborok
8. A tantárgy oktatásának módja:

előadás, tantermi gyakorlat, laboratórium

9. Követelmények

	a)
	A szorgalmi időszakban:

Előadás és tantermi gyakorlat

Az előadásokon és a tantermi gyakorlatokon való részvétel javasolt. Az előadások 14 témakört ölelnek fel. A gyakorlatok a tervezési feladatok önálló megoldását segítik.

Labor- (és tervezési) gyakorlat

A labor gyakorlatokon való részvétel kötelező. Az ott elhangzottak, látottak az elsajátítandó anyag részét képezik.
Az aláírás megszerzésének feltétele, követelménye: az összes laboron való részvétel, a félévi feladatok minimális szintű teljesítése .

	b)
	A vizsgaidőszakban: írásbeli vizsga alapján megajánlott jegy
féléves feladatok:


min 16,
max 40 pont

vizsgadolgozat:



min 25,
max 60 pont, amelyből

· teszt (feleletválasztós):

min 10,
max 24 pont

· zárthelyi (példamegoldás)

min 15,
max 36 pont

· A teszt és zárthelyi dolgozat együtt, egyenként legalább 40%-os szinten teljesíthető.

Az osztályzat az összes pontszám alapján:

41-55: elégséges (2)
56-70: közepes (3)
71-85: jó (4)
86-100: jeles 

	c)
	Tantárgyi követelményeket tiltott eszközzel teljesíteni szándékozó hallgatók szankcionálása: A tantárgyi követelményeket tiltott eszközzel vagy szabálytalanul teljesíteni szándékozó hallgatókkal szemben az 1/2013. (I. 30.) dékáni utasítás rendelkezéseinek alkalmazásával kell eljárni.


10. Pótlási lehetőségek

Laborgyakorlatok: más csoportokkal (azaz más időpontban – mint egy másik tanulócsoportnak kijelölt időben – illetve más módon már nem) pótolhatók.

Feladat kiadás és beadás: A feladatkiadási laborgyakorlatot követően a mulasztott feladatok legkésőbb a feladat beadásig az illetékes gyakorlatvezető oktatótól vehetők át. Határidő utáni (a feladatbeadás gyakorlatot követő) mulasztott feladatbeadás csak min. pontért (ez alól semmilyen igazolás nem jelent felmentést), a pótlási héten egy alkalommal az illetékes gyakorlatvezetőnél ill. annak távollétében a tárgyfelelős oktatónál minimális pontszámért lehetséges.

11. Konzultációs lehetőségek

Heti rendszerességgel a tanszéken kifüggesztett hivatalos időpontokban és a tantárgy oktatóinak egyedi tájékoztatása szerint
12. Jegyzet, tankönyv, felhasználható irodalom:

Tanszéki honlapon: http://www.manuf.bme.hu/ évente frissített előadási, gyakorlati és laboratóriumi segédletek, tananyagok és javasolt internet források.

Horváth-Markos: Gépgyártástechnológia, Műegyetemi Kiadó, 2000, Azonosító: 45018

Kalpakjian-Schmid: Manufacturing Engineering and Technology, Prentice-Hall Inc.Publ. 2001, ISBN 0-201-36131-0

Boór Ferenc, Márkus Tamás: ISO Szoborfelületi Nyelv, OKKFT G6, 1989

13. A tantárgy elvégzéséhez szükséges tanulmányi munka:

A tantárgyhoz tartozó tanulmányi munkaidő felosztása a tanórák, továbbá a házi feladatok és a zárthelyik között (a felkészülésre, ill. a kidolgozásra fordítandó/elvárható idő).

	kontakt óra
	42

	félévközi készülés az órákra
	14

	felkészülés zárthelyire
	-

	házi feladat elkészítése
	28

	kijelölt írásos tananyag elsajátítása
	22

	vizsgafelkészülés
	14

	összesen
	120


14. A tantárgy tematikáját kidolgozta:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék:

	Dr. Boór Ferenc
	tud. mts.
	Gyártástudomány és -technológia


