Budapesti Miiszaki és Gépészmérnoki alapszak
Gazdasagtudomanyi Egyetem Gépgyartastechnologia szakirany
Gépészmérnoki Kar Kotelezo tantargy

TANTARGY ADATLAP ES TANTARGYKOVETELMENYEK
Utols6 modositas datuma: 2013. 04. 15.

1. Tantargycim
Gépgyartastechnologia

Manufacturing

2. kod Szemeszter  Kovetelmény — Kredit Nyelv Targyfélév
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3. A tantargyfelelés személy és tanszék:

Név: Beosztas: Tanszék, Int.:
Dr. Szalay Tibor docens Gyartastudomany és -technologia
4. A tantargy eloadoja:

Név: Beosztas: Tanszék, Int.:
Dr. Szalay Tibor docens Gyartastudomany és -technologia
Dr. Markos Sandor adjunktus Gyartastudomany és -technologia
5. A tantargy az alabbi témakorok ismeretére épit:

Valés fiiggvények analizise, algebra, vektorgeometria, analitikus geometria, fémek
szerkezete, tulajdonsagai, szamitastechnikai alapismeretek

Kotelezd/ajanlott el6tanulmanyi rend:
Kotelezd: Anyagszekezettan és anyagvizsgalat (BMEGEMTATAL)

Ajanlott:

A tantargy célkitizése:

A Gépgyartastechnologia c. tantargy oktatasanak célja, hogy megismertesse a hallgatokat
a munkadarab, szerszamgép, szerszam, késziilék, iranyitas alkotta gyartdsi rendszer
sajatossagaival, alapvetd elméleti és alkalmazastechnikai kérdéseivel. Az alkatrészmodell
elemeivel, modell informaciok megadasaval, a gyarthatosagi szempontokkal, a
gyartoberendezésekkel és gyartoeszkozokkel, a berendezések iranyitasi és programozasi
lehet6ségeivel, a gyartds tervezésének szempontrendszerével, bemend adataival és
Iépéseivel. Bemutassa az alapvetd hagyomanyos és a korszerli gyartasi, tervezési és
mindségellendrzési modszereket, a gyartasinformatika és rendszerintegracié alapjait.

A tantargy részletes tematikaja:

Hét Eloadas

1. Bevezeto eloadas;
A gépgyartastechnologia targya, fejlédése, f6 tendenciai; Gyartasi eljarasok
csoportositasa. Esettanulmany — eldégyartmanyok, megmunkalasi igények,
lehetdségek, gyartmanymodell — megmunkalhato feliilet tipusok, feliiletgeneralas,
feliiletmodell, testmodell, szamitogépes modellezés
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A megmunkalés berendezései — Szerszamgépek

Felépitése, funkciok, kinematika Szerszamgépek szerkezeti elemei, részegységek.
Forgastest jellegi alkatrészek megmunkaldé gépei. Szekrényes alkatrészek
megmunkald gépei. Fogazo gépek, finomfeliileti megmunkalas gépei. Korszeri
berendezések, integracid, megmunkald kozpontok, gyartocellak

A megmunkalas berendezései — robotok
Robotok felépitése, funkcidk, definiciok, Robotkinematika, Inverz kinematika,
Denavit-Hartenberg transzformacio, Robot alkalmazasok, kiilonleges robotok

Gyartoeszkdzok — Késziilékek
Kapcsolat az MKGS rendszer elemei kozott; Helyzetmeghatarozas, rogzités,
bazisok; Befogo, beallito, ellendrzo késziilékek, idomszerek.

Gyartdeszk6zok — Szerszamok
Anyaglevalasztas feltételei, szerszamai, Szerszamok jellemz6i, anyag ¢&s
geometria, kinematikai viszonyok, Az alapvetd -eljardsokhoz kapcsolodo
szerszamok,  Esztergalas,  furatmegmunkalds és  mards  szerszamai,
megmunkalhatosagi kérdések

A gyartas iranyitasi, vezérlési kérdései

Vezérelt megmunkald berendezések fejlédése, mechanikus vezérlés, numerikus
vezérlés; A vezérlések folépitése, mikddése, koordinatarendszerek, NC, CNC,
DNC, PLC; Szabalyozasi, feliigyeleti kérdések

J 4

Eljarasok I. — szabalyos éllel torténd anyaglevalasztas,
Alapvetd definiciok, jelolések, Osszefiiggések, Anyaglevalasztas energiaviszonyai,
elhasznalodas és éltartam, forgacsalak, feliilet

Eljarasok II. — jellegzetes anyaglevalasztasi eljarasok
Forgasfeliiletek megmunkalasa (esztergalds, furatmegmunkalas), maras, alakos
alkatrészek megmunkaldsa, a lefejtd eljarasok geometriai alapjai.

Eljarasok III. — abraziv megmunkalasok
Abraziv eljarasok osztalyozésa, szerszamai, tipikus jellemzdi és jelenségei

10.

Eljarasok IV. — kiilonleges eljarasok

Elektrokémiai eljarasok, szikraforgacsolds, 1ézeres megmunkalas, Ultraprecizios
eljarasok, nagysebességli megmunkalds, kemény anyagok megmunkalasa,
Gyorsprototipus eljarasok, rétegképzés, bevonatolas

11.

Eljarasok V. — szerelés
Szerelés szerepe, miiveletei, szereldrendszerek, Szerelés tervezése, szerelési
csaladfa, szereléshelyes tervezés, Méretlancok megoldasi modszerei

12.

A gyartas tervezése

Tervezés szintjei, feladatai, El6tervezés, sorrendtervezés, gyartds szakaszai,
miiveletek sorrendje, egyéb nem forgacsolo eljarasok (hdkezelés, bevonatolas, ...)
helye és szerepe a technoldgiai folyamatban, Miivelet- és miiveletelem tervezés,
szerszamvalasztas, mozgastervezés ¢€s paraméterezes, Illesztés ¢és adaptalas;
Tervezési modszerek, tipus- és csoporttechnologia tervezés, Szamitdgéppel
segitett tervezes s megvaldsitasai

13.

Gyartasinformatika,

Integracio, CIM koncepcid, gyartérendszer felépitése, A gyartasiranyitas
informatikai moddszerei, optimalési, iitemezési, finomprogramozasi modszerek;
Intelligens gyartas, agens alapu szervezetek, intelligens modszerek

14.

Mindségbiztositas a gyartasban

A mindség fogalma, a mindségbiztositas feladatai, Mindség-ellendrzés modszerei,
jellegzetes gyartasi hibak, Koordinata méréstechnika alapjai, CMM, TQC elemei,
modszerei, tervezése, folyamatellendrzési modszerek
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A laborgyakorlatok témakorei: A laboratoriumi gyakorlatokon az alapvetd gyartasi
eljardsok megmunkalas kozbeni megismerése, analizise, ellendrzése, a tervezési
modszerek konkrét feladatokon torténd végrehajtasa, szamitogépes tervezd rendszerrel
torténd tervezés, NC és robotprogramozasi feladatok megolddsa és a gyartorendszer
integracio problémainak bemutatasa mélyiti el az el6addsokon szerzett ismereteket.

9. A tantargy oktatasanak moddja: el6adas, laboratorium
10. Kovetelmények:

a. A szorgalmi idészakban: az alairds megszerzéséhez valamennyi laboratoriumi
gyakorlaton eredményesen részt kell venni (a labor vezet6tanar donti el, és a
jegyzokonyv alairasaval igazolja).

b. A vizsgaiddszakban: a vizsga irasbeli és szobeli részbdl all. A vizsgaztatod az irasbeli
dolgozat alapjan megajanlott jegyet allapithat meg, és a hallgatéval egyetértésben
eltekinthet a szobeli résztdl. Ilyenkor iranyadé hatarokként a kovetkezd érdemjegyek
szerezhet6k meg:

41-55% elégséges
56-70% kozepes
71-85% jo
86-100% jeles

c. A tanulmanyi kovetelmények teljesitése soran tiltott eszkdzoket hasznald hallgatok

szankcionalasa az 1/2013 (1.30.) Dékani utasitas szerint torténik.
11. Potlasi lehetoségek:
A félév utolsd hetében minden laboratériumi gyakorlatbol egy poétlasi alkalmat
biztositunk
12. Konzultacioés lehetéségek:
A vizsgaiddszakban legalabb heti rendszerességgel konzultacids lehetdséget biztositunk.
13. Jegyzet, tankonyyv, felhasznalhaté irodalom:

Horvéath-Markos: Gépgyartastechnologia, Miiegyetemi Kiado, 2000, Azonosito: 45018

Kalpakjian-Schmid: Manufacturing Engineering and Technology, Prentice-Hall Inc.Publ.

2001, ISBN 0-201-36131-0

Tanszéki honlapon, http://www.manuf.bme.hu/ 1év6 tananyagok és internet forrasok

14. A tantargy elvégzéséhez sziikséges tanulmanyi munka:
A laboratériumi gyakorlatokra felkésziilten kell érkezni (ezt ellendrizziik). Ez legalabb
heti stiriségti folyamatos 1-2 6ras tanulést igényel.
15. A tantargy tematikajat kidolgozta:
Név: Beosztas: Tanszék, Int.:
Dr. Szalay Tibor docens Gyartastudomany és -technoldgia
Dr. Markos Séndor adjunktus Gyartastudomany ¢€s -technoldgia
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