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Gép gyartd stechnol ogia Tanszék

MIKROMEGMUNKALAS, MIKROFURAS

Furatmegmunkalasi modba azok a forgacsolasi eljarasok
tartoznak, melyek kozos vonasa, hogy a tobbéli (ritkan egy-
¢lt1) forgacsoloszerszam sajat tengelye koriil forogva végzi a
forgacsold fomozgast és tengelye mentén egyenesvonali,
altalaban egyenletes, haladd mozgast végez, ami az el6told
mozgassal lesz azonos. Furatmegmunkalaskor a forgacsolt
feliilet bels6 henger — vagy kuppalast, illetve altalanos for-
gasfeliilet.

Ugyanakkor a belsé alakzatok megmunkalasa altalaban ne-
hezebb, ami egy sor feltételi nehézségre vezethetd vissza:
nehezebb koriilmények kozott valik le a forgacs, a hiités-
kenés viszonyai kedvezétlenek, nehéz a forgacs eltavolitasa,
a forgacsoldszerszam méreteit a kialakitand6 furat méretei
korlatozzak, tehat altaldban csokkentett merevségi €s szi-
lardsagu szerszammal kell a megmunkalast végezni.

Mikrofurashoz tobbnyire kétél csigafurot hasznalnak. Ezt a
szerszamot tOmor anyagba valo furashoz vagy furatb6vités-
hez alkalmazzuk, max. ¥80-ig és az 1/d viszony nem haladja
meg a 10-et. A csigafuro elényos tulajdonsagai:
utanélezhetd, ezért nagy az élettartama, a szerszam vezeté-
sével viszonylag pontos helyzetii furatok készithetdk, a for-
gacsot jol elvezeti és termelékeny. Hatranya, hogy a geo-
metriabdl ado6do keresztél forgacsot levalasztani nem tud,
ezért megnoveli a sziikséges axialis erét. A csigafiro két
forgacshoronnyal rendelkezik, melyek feladata a képz6do
forgacs folyamatos kivezetése a furatbdl, illetve a forgacso-

lashoz sziikséges homlokszog biztositasa (1. abra).

1. abra: Mikrofurd szerszam

A kutatas célja az alapvetd forgacsolastechnikai dsszefiiggé-
sek feltarasa kétéli mikro-csigafiiroval torténd forgacsolas
esetén. Ehhez a Tanszék UP-laboratériumaban mikrofurasi
kisérletek lettek elvégezve (2. &bra), azért hogy a furatok
elemzésével alapvetd Osszefliggéseket tarjak fel a beallitott
forgacsolasi paraméterek és a kapott furatok mindsége ko-
Z0tt.
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3. abra Aluminium és plexi munkadarabok

A vizsgalatot tobbfajta anyagon hajtottuk végre, hogy kide-
riiljon, a furatok minéségére hatassal van-e az anyagmind-
ség. Ennek megfeleléen egy PMMA (plexi) €s egy alumini-
um lemezen végeztem mikrofurasi kisérleteket (3. abra).

A furatok helyzetpontossaga kdszonhetden egyrészt a merev
és pontos szerszamgépnek, masrészt az iitésmentes befogas-
nak igen jo, és a furat mindsége is nagyon jonak mondhato.
A Dbedllitott értéket a furatok kdzépvonala kozott (2mm)
minden esetben pontosan sikeriilt tartani, ezt az értéket az
UP szanvezeték pontossaga befolyasolja, de nem volt pon-
tatlansag a furatok tengelyeinek tavolsagaban. A furatok
atmérdje is viszonylag pontosnak mondhat6 (4. abra).
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4. abra A furatok helyzetpontossaga

E-mail: imesaros@manuf.bme.hu
E-mail: nyj@manuf.bme.hu

1111 Budapest, Egry J. u. 1. “E” épiilet II. Emelet 11.

Tel.: +36-1-463-31-77

Fax.: +36-1-463-31-76 www.manuf.bme.hu




