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Tantárgy Adatlap és tantárgykövetelmények

Szerszámgépek és robotok
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2. A tantárgyfelelős személy és tanszék:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Németh István, PhD
	egyetemi docens
	Gyártástudomány és -technológia


3. A tantárgy előadója:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Németh István, PhD
	egyetemi docens
	Gyártástudomány és -technológia

	Dr. Merksz István

	adjunktus
	Gyártástudomány és -technológia

	Püspöki János
	tanársegéd
	Gyártástudomány és -technológia


4. A tantárgy az alábbi témakörök ismeretére épít:

Forgácsoláselmélet, gépgyártástechnológia, kinematika, kinetika alapjai.

5. Kötelező/ajánlott előtanulmányi rend: 

Gépgyártástechnológia (BMEGEGTAMZ0) c. tárgy teljesítése.

6. A tantárgy célkitűzése:

A tantárgy képzési célja a hallgatók megismertetése a korszerű forgácsoló szerszámgépek és ipari robotok illetve ezekből épített gyártórendszerek felépítésével, szerkezeti elemeivel, különféle típusaival, azok technológiai és üzemeltetési jellemzőivel. Megismertet a szerszámgépek, ipari robotok és azok szerkezeti egységeinek kiválasztásával, tervezésük módszereivel.
7. A tantárgy részletes tematikája:

1. A forgácsoló szerszámgépek mozgásrendszere, nyílt és párhuzamos kinematikák, a részegységek egymásra épülésének variációi. A forgácsoló szerszámgépek szerkezeti elemei, kiválasztásuk alapjai. Csapágyazások, vezetékek, orsók, ágyak, állványszerkezetek jellegzetes típusai.

2.
Az esztergaszerű szerszámgépek. Az egyetemes esztergától az esztergáló központig. Az esztergáló cella. Az automatizált szerszám és munkadarabellátás megoldásai. A különféle típusok technológiai, gazdaságossági jellemzői.

3.
Szikraforgácsoló gépek. Köszörűgépek.

4.
A marógépek, fúrógépek, a fúró-maró megmunkáló központ. Az automatizált szerszám és munkadarabellátás megoldásai. A különféle típusok technológiai, gazdaságossági jellemzői.

5.
Robotok típusai, felépítése. Robotmegfogók típusai, alkalmazásai. Szerszámgépek ipari robotokkal történő munkadarab ellátása. Szerszámgépek és ipari robotok gyártórendszerbe integrálásának módszerei.
6.
Párhuzamos kinematikájú szerszámgépek és ipari robotok. A különféle típusok technológiai, gazdaságossági jellemzői.
7.
A gyártócellák, gyártórendszerek jellemzői. A rugalmas gyártórendszer jellemzői, építőelemei, felépítései.
A tervezési gyakorlatok célja: jellegzetes szerszámgép építőegységek, pl. szánszerkezet, forgóasztal, főorsó egység kialakítása, elemeinek kiválasztása; a korszerű digitális katalógusok, méretezési szoftverek használatának elsajátítása; egyéni, konzultációval segített, részegység-összeépítési feladat kidolgozása. Részegység kiváltás, pótlás módszerei.

A műhelygyakorlatok célja: a főbb forgácsoló szerszámgép típusok, azok működtetésének, vizsgálata alapjainak megismertetése aktív hallgatói részvétellel.

8. A tantárgy oktatásának módja:

Előadás, tervezési- és műhelygyakorlat

9. Követelmények

A félévközi jegy megszerzésének feltétele egy félév végi ZH sikeres teljesítése, egy félévközi tervezési feladat sikeres elkészítése és valamennyi műhelygyakorlaton való eredményes részvétel. A ZH anyagát az előadások anyaga képezi. A tervezési feladatok kidolgozását a tervezési gyakorlatok segítik. A feladatlapon az előrehaladást a konzultáló oktató rögzíti, és a beadást engedélyezi. A műhelygyakorlatok teljesítését gyártási, mérési vagy gépvizsgálati feladatok sikeres elvégzése után a laborvezető tanár aláírásával igazolja.

Pót ZH, késedelmi beadás a TVSZ szerint.

A félévközi jegy megállapításánál a ZH 60%-os súllyal szerepel (max. 60 pont; minimálisan teljesítendő 24 pont), míg a tervezési feladat 40%-os súllyal szerepel (max. 40 pont; minimálisan teljesítendő 16 pont). Irányadó ponthatárok az érdemjegyek megszerzéséhez:


41-55 pont
elégséges


56-70 pont
közepes


71-85 pont
jó


86-100 pont
jeles

10. Konzultációs lehetőségek

A tantermi tervezési gyakorlatok konzultáció jellegűek. Órarenden kívüli konzultációt nincs módunkban biztosítani.
11. Jegyzet, tankönyv, felhasználható irodalom:

Y. Altintas, Manufacturing Automation, Cambridge University Press, 2000, ISBN 0 521 65973 6
Horváth-Markos: Gépgyártástechnológia, Műegyetemi Kiadó, 2000, Azonosító: 45018

Czéh M., Hervay P., Dr.Nagy P.S.: Megmunkálógépek, Műszaki Könyvkiadó, 1999, ISBN 963 16 1659 2

Ajánlott irodalom:

Kalpakjian-Schmid: Manufacturing Engineering and Technology, Prentice-Hall Inc.Publ. 2001, ISBN 0-201-36131-0

Tanszéki honlapon, http://www.manuf.bme.hu/ lévő tananyagok és internet források.
12. A tantárgy elvégzéséhez szükséges tanulmányi munka: 

A tervezési feladat az órarendi időben 20%-os készültségre hozható, így elkészítése további 10-12 otthoni órát igényel.

13. A tantárgy tematikáját kidolgozta:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Németh István, PhD
	egyetemi docens
	Gyártástudomány és -technológia
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