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2. A tantárgyfelelős személy és tanszék:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Mészáros Imre
	Docens
	Gépgyártástechnológia


3. A tantárgy előadója:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Mészáros Imre
	Docens
	Gépgyártástechnológia 

	
	
	


4. A tantárgy az alábbi témakörök ismeretére épít:

A tárgy alapvetően a fizika, matematika, mechanika (statika, szilárdságtan, kinetika-kinematika, lengéstan), anyagtudomány és anyagtechnológia, gépgyártástechnológia ismeretét feltételezi.

5. Kötelező előtanulmányi rend: 

Előtanulmányként Gépgyártástechnológia (BMEGEGTAMZ0) c. tárgy teljesítése szükséges.

6. A tantárgy célkitűzése:

A Forgácsoló megmunkálások c. tantárgy oktatásának célja, hogy megismertesse a hallgatókat a szabályos és szabálytalan élű szerszámok anyagleválasztási sajátosságaival, a keletkezett felület főbb jellemzőivel, a különböző megmunkálási eljárásokkal, azokkal létrehozható geometriai alakokkal, azok méret és alakpontosságával, valamint az elérhető felületi jellemzőkkel. 

7. A tantárgy részletes tematikája:

1. Bevezetés. Az anyagleválasztási folyamat rendszerezése. Forgácsolási folyamat elvi alapjai és jellemzői. Forgácsolás szabályos és szabálytalan élgeometriájú szerszámmal. Rendszerezés a forgácsolás időbeni állandósága, a forgácsméretek állandósága szerint.

2. A forgácsolás energetikája. Anyagtulajdonságok és a forgácsleválasztási jellemzők összekapcsolása. Forgács alakváltozás. A szerszámgeometria és a forgácsalak kapcsolata. A forgácsolás termodinamikája. Szakaszos, megszakított és folyamatos forgácsleválasztás termikus problémái a munkadarab, a szerszám és a környezet oldaláról nézve.

3. Szerszám anyagok. Normál keménységű és szuperkemény forgácsoló anyagok, szabályos élű forgácsoláshoz,

4. A forgácstő környezete. Hűtő-kenő anyagok. A hűtés-kenés technikája. A forgácsolás tribológiája. Kopás mechanikai, fiziko-kémiai okai. A kopás megjelenési formái. A kopás időbeli lefutása.

5. A forgácsolás gazdaságossági kérdései. Éltartam. Éltartam függvények. A forgácsolási folyamat optimális kialakítása.

6. Felületintegritás forgácsoláskor. A forgácsolt felület jellemzése. A forgácsolt felület szerkezete, érdesség, maradó feszültségi állapot, szerkezetváltozások. A forgácsolás dinamikája. Rezgésforrások, öngerjesztett rezgések. Rezgések megszüntetésének módja. Az anyag szerkezeti állapotának hatása a forgácsleválasztásra. Szabályos élű keményforgácsolás. Mikro-forgács leválasztása.

7. Forgácsolás technikája. Folyamatos, állandó keresztmetszetű forgácsleválasztási eljárások. Állandó keresztmetszetű megszakított forgácsolás. 

8. Folyamatos, változó keresztmetszetű forgácsleválasztási eljárások. 

9. Szakaszos, állandó keresztmetszetű forgácsolási eljárások. Szakaszos, változó keresztmetszetű forgácsleválasztási eljárások.

10. Forgácsolás szabálytalan él-geometriával.  Az eljárások osztályozása. Szerszám anyagok. 

11. Köszörülő és csiszoló testek gyártása és jellemzése.

12. Köszörülés technikája és technológiája. Felületek előállítása alakkal és relatív mozgással.

13. Hónolás, leppelés, csiszolás, polírozás technikája és technológiája.

14. Különleges felületek (periódikus szabályos, vonal- és szoborfelületek) megmunkálása, a megmunkálási eljárásokkal való összerendelése.

 8. A tantárgy oktatásának módja: előadás, számítási, tervezési gyakorlat, laboratórium.
9. Követelmények

a.
A szorgalmi időszakban: az aláírás megszerzéséhez a gyakorlatok 80%-án részt kell venni. A gyakorlatok pótlására nincs lehetőség.   

b. A vizsgaidőszakban: a vizsgajegy megállapítása írásbeli és szóbeli vizsgán történik. Az írásbeli vizsgán a pontszámok 40%-a alatt teljesítő hallgatók eredménye elégtelen. A 41-100% közötti pontszámot elért a hallgatók érdemjegye a szóbeli vizsgán kerül megállapításra 

10. Konzultációs lehetőségek

A vizsgaidőszakban a vizsgaidőpontokhoz igazítva konzultációs lehetőséget biztosítunk.

11. Jegyzet, tankönyv, felhasználható irodalom:

A Tanszéki honlapon, http://www.manuf.bme.hu lévő tananyagok és internet források.

Reichard: Fertigongstechnik 1.Handwerk und Technik Hamburg, 1994, ISBN 3.582.02311.7

12. A tantárgy elvégzéséhez szükséges tanulmányi munka: 

A gyakorlatokra felkészülten kell érkezni. A felkészülés a előadási anyag folyamatos követését igényli és ez  legalább 1-2 órás heti tanulást igényel.

13. A tantárgy tematikáját kidolgozta:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Mészáros Imre
	Docens
	Gépgyártástechnológia

	
	
	


 Budapest, 2005. 12. 31.




Dr. Mészáros Imre
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