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Gyártástervezés
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2. A tantárgyfelelős személy és tanszék:

	Név: 
	Beosztás: 
	Tanszék, Int.:

	Dr. Szegh Imre
	docens
	Gépgyártástechnológia


3. A tantárgy előadója:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Szegh Imre (magyar)
	docens
	Gépgyártástechnológia

	Dr. Boór Ferenc (angol)
	tud. mts.
	Gépgyártástechnológia


4. A tantárgy az alábbi témakörök ismeretére épít:

Anyagszerkezettan , gépgyártástechnológia
5. Kötelező előtanulmányi rend: 

Előtanulmányként a Gépgyártástechnológia (BMEGETAMZ0) és az Anyagtechnológia (BMEGEMTAMZ1) c. tárgy teljesítése szükséges. 

6. A tantárgy célkitűzése:

A Gyártástervezés tárgy megismerteti a hallgatókat a gyártási folyamatok tervezésének módszereivel, az alkalmazott modellekkel, a folyamat fázisainak kölcsönhatásaival, gyártástervezés területeivel, a gyártási folyamatok jellemzőivel, a gyártástervezési feladatok típusaival, a gyártástervezés szintjeivel, a hagyományos és az automatizált tervezés módszereivel. A tárgy szintetizálja a megmunkálásokkal (forgácsoló és nem forgácsoló), a szerszámgépekkel kapcsolatos ismereteket. A hallgatók a megszerzett elméleti ismereteket tervezési feladatok megoldása és labor gyakorlatok keretében mélyítik el.

7. A tantárgy részletes tematikája:
1. Bevezetés: a gyártástervezés elvei, módszerei; a gyártástervezés területei; gyártási folyamat jellemzői; gyártástervezési feladatok típusai, a megoldások általánossága; gyártástervezés szintjei; a hagyományos tervezés módszerei; az automatizált tervezés módszerei.
2. A gyártástervezés modelljei: munkadarab modellje; szerszám modellje; szerszámgép modellje; MKGS rendszer modellje; a gyártási folyamatok modelljei.
3. A gyártástervezés adat és tudásbázisa, technológiai információs rendszerek: adatbázis, adatbáziskezelés; tudásbázisok; technológiai információs rendszerek.
4. Előgyártás és alkatrészgyártás forgácsolásnélküli technológiákkal: képlékenyalakítási technológiák; lemezek képlékeny alakítása; porkohászat, öntészet
5. Műveleti sorrendtervezés: A sorrendtervezési folyamat dekomponálása; bázisfelületek meghatározása; szerszámgépválasztás; műveletek kijelölése.
6. Művelettervezés, műveletelemek tervezése: leválasztási terv készítése; szerszámválasztás; műveletelemek összevonása, bontása; műveletelemek sorrendjének meghatározása; szerszámelrendezési terv összeállítása; forgácsolási paraméterek meghatározása; szerszámok mozgáspályáinak tervezése.
7. A gyártástervezés eredményeinek összeállítása: a gyártástervezés dokumentálása, programhordozók tervezése.

A laboratóriumi gyakorlatokon: a tervezési feladat elkészítéséhez szükséges eszközök, berendezések és technológiai folyamatok bemutatása történik.

A tervezési gyakorlatokan: a hallgatók egy jellegzetes gépipari alkatrész technológiai tervezését oldják meg. A gyakorlatvezetők ismertetik a tervezési folyamat lépéseit, tipikus tervezési feladatok megoldásait mutatják be és konzultálják a hallgatóknak kiadott önálló tervezési feladatot.

8. A tantárgy oktatásának módja: előadás, laboratórium, tervezési gyakorlat
9. Követelmények

a.
A szorgalmi időszakban:
 Az aláírás megszerzéséhez valamennyi laboratóriumi gyakorlaton eredményesen részt kell venni (a labor vezetőtanár dönti el, és a jegyzőkönyv aláírásával igazolja). A félév utolsó hetében minden laboratóriumi gyakorlatból egy pótlási alkalmat biztosítunk.

Az önálló tervezési feladat elfogadható szintű elkészítése ( a maximális 40.pontból minimum 16 pont elérése). Azok a hallgatók akik a szorgalmi időszak végéig elfogadható szinten beadják a feladatukat kérhetik annak beszámítását a vizsgajegyükbe ( maximálisan 40 %-ig)

b. A vizsgaidőszakban:
c. A vizsga írásbeli. a vizsgáztató az írásbeli dolgozat ( esetlegesen tervezési feladat) alapján az alábbiak szerint állapítja meg a vizsgajegyet:





41-55%
elégséges





56-70%
közepes





71-85%
jó





86-100%
jeles

10. Konzultációs lehetőségek

A vizsgaidőszakban minden vizsgát megelőzően konzultációs lehetőséget biztosítunk.

11. Jegyzet, tankönyv, felhasználható irodalom:

Dr. Szegh Imre: Gyártástervezés, Műegyetemi Kiadó, 1996

Tanszéki honlapon, http://www.manuf.bme.hu/ lévő tananyagok és internet források

12. A tantárgy elvégzéséhez szükséges tanulmányi munka: 
A laboratóriumi gyakorlatokra felkészülten kell érkezni (ezt ellenőrizzük). A tervezési feladat elkészítése heti 2 órát vesz igénybe.

13. A tantárgy tematikáját kidolgozta:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Szegh Imre
	docens
	Gépgyártástechnológia

	
	
	


 Budapest, 2005. 12. 31.

 



Dr. Szegh Imre









          docens, tárgyfelelős
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