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Tantárgy Adatlap és tantárgykövetelmények

Szerszámgépek és gyártórendszerek tervezése
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2. A tantárgyfelelős személy és tanszék:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék:

	Dr. Németh István
	ügyvivő szakértő
	Gyártástudomány és -technológia


3. A tantárgy előadója:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék:

	Dr. Németh István
Dr. Arz Gusztáv
Püspöki János
	ügyvivő szakértő
tud. főmunkatárs
ügyvivő szakértő
	Gyártástudomány és -technológia


4. A tantárgy az alábbi témakörök ismeretére épít:
Forgácsoláselmélet, gépgyártástechnológia, gépelemek, kinematika, kinetika alapjai.
5. Kötelező/ajánlott előtanulmányi rend:
Ajánlott: Gépgyártástechnológia (BSc), Forgácsoló szerszámgépek (BSc), CAD rendszerek alapjai, Gépelemek I-III
6. A tantárgy célkitűzése:

A tantárgy célja egyrészt a hallgatók megismertetése a korszerű forgácsoló szerszámgépek és gyártó rendszerek felépítésével, szerkezeti elemeivel, különféle típusaival, azok technológiai és üzemeltetési jellemzőivel, valamint tervezésének módszereivel, másrészt a tervezési módszerek elsajátítása.
7. A tantárgy részletes tematikája:
Előadások tematikája:
1. Forgácsoló szerszámgépek mozgásrendszere, részegységek egymásra épülésének variációi.
2. Forgácsoló szerszámgépek szerkezeti elemei. Csapágyazások, vezetékek, motorok, orsók és egyéb mozgató egységek, ágyak, állványszerkezetek jellegzetes típusai, kiválasztásuk alapjai, módszerei.

3. Esztergaszerű szerszámgépek. CNC esztergák, esztergáló központok, esztergáló cellák. Automatizált szerszám- és munkadarab-ellátás megoldásai. Különféle típusok technológiai, gazdaságossági jellemzői.

4. Marógép jellegű szerszámgépek. CNC marógépek, fúró-maró megmunkáló központok. Automatizált szerszám- és munkadarab-ellátás megoldásai. Megmunkáló cellák. Különféle típusok technológiai, gazdaságossági jellemzői.

5. Köszörűgépek különféle típusai, szerkezeti és technológiai jellemzői. A köszörülő cella.

6. Hengeres és kúpos fogazatok gyártásának forgácsoló eljárásai és szerszámgépei.

7. Különleges kinematikájú szerszámgépek. Párhuzamos vagy hibrid kinematikák. Ipari robot, mint forgácsoló szerszámgép. Lehetőségek, korlátok. A párhuzamos és a soros kinematika összehasonlítása.
8. Szerszámgépek tervezésének alapjai, módszerei. Szerszámgép struktúrák mechatronikai szemléletű tervezésének módszerei: szintézis, analízis és optimalizálás. Tervezési esettanulmányok bemutatása.
9. Gyártórendszerek jellemzői, kialakításának módszerei, a rendszerbe kapcsolás új irányzatai. Holonikus rendszerek, az ún. „lean manufacturing” hatása a szerszámgépekre.
10. Gyártórendszerek tervezésének alapjai, módszerei. Konfigurálási és szimulációs esettanulmányok bemutatása.
Gyakorlatok tematikája:
A tervezési gyakorlatok során a hallgatók elsajátítják egyrészt a szerszámgépek mechatronikai tervezésének, modellezésének és szimulációjának, másrészt a gyártó rendszerek konfigurálásának és szimulációjának alapjait. A félév során két tervezési feladatot kell kidolgozni.
8. A tantárgy oktatásának módja:
Előadás és tervezési gyakorlatok. Az anyag elsajátítását laborgyakorlatok segítik.
9. Követelmények:
A félév során két tervezési feladatot kell egyénileg vagy kétfős csoportokban kidolgozni, és a feladat megoldását az egész tanulókör illetve a gyakorlatvezetők előtt bemutatni. A félév egy zárthelyi dolgozattal zárul, amely az előadások anyagát hivatott számon kérni. A végleges jegy a tervezési feladatok (60%) és a zárthelyi (40%) eredményéből tevődik össze. Mind a tervezési feladatok kidolgozásánál, mind a zárthelyinél 40%-os eredményt el kell érni. A zárthelyi pótlására egy alkalmat biztosítunk.
10. Konzultációs lehetőségek:
Az órarendi időn túl heti egy alkalommal konzultációs lehetőséget biztosítunk, melynek időpontját kihirdetjük. Ez a lehetőség nem az órarendi konzultáció helyett, hanem annak kiegészítéseként szolgál.
11. Jegyzet, tankönyv, felhasználható irodalom:
· Manufacturing Automation, Y. Altintas, Cambridge University Press, 2000, ISBN 0 521 65973 6

· Manufacturing Engineering and Technology, S. Kalpakjian, S. R. Schmid, Fourth edition, Prentice Hall Publ., 2001, ISBN 0-201-36131-0

· Tanszéki honlapról ‑ http://www.manuf.bme.hu ‑ letölthető elektronikus előadási és gyakorlati segédanyag

12. A tantárgy elvégzéséhez szükséges tanulmányi munka: 
A tervezési feladatok az órarendi időben 50%-os készültségre hozhatók, így elkészítésük további 10-12 otthoni órát igényel.
13. A tantárgy tematikáját kidolgozta:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék:

	Dr. Németh István

Dr. Arz Gusztáv
	ügyvivő szakértő
tudományos főmt.
	Gyártástudomány és -technológia


