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2. A tantárgyfelelős személy és tanszék:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Nagy Sándor
	docens
	Gépgyártástechnológia


3. A tantárgy előadója:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Nagy Sándor
	docens
	Gépgyártástechnológia

	Dr. Mátyási Gyula
	docens
	Gépgyártástechnológia


4. A tantárgy az alábbi témakörök ismeretére épít:

Valós függvények analízise, számítástechnikai alapismeretek, irányítástechnika, szerszámgépek, forgácsoló megmunkálások. 

5. Kötelező/ajánlott előtanulmányi rend: 

Előtanulmányként az Irányítástechnika (BMEGERIA35I) c. tárgy és a Forgácsolás (BMEGEGTAMZ1) c. tárgy teljesítése szükséges. 
6. A tantárgy célkitűzése:

Az NC gépek irányítása c. tantárgy oktatásának célja, hogy megismertesse a hallgatókat az NC technika alapvető elméleti és alkalmazási kérdéseivel, a berendezések irányítási és programozási lehetőségeivel. Döntési szempontokat adjon gépbeszerzéshez, üzemeltetéshez, kommunikációs hidat szolgáltasson szervizes specialisták és üzemeltetők között.

A tárgy feladata továbbá, hogy bemutassa a korszerű gyártási eszközöket és gyártóberendezéseket, mint a gyártásinformatika és rendszerintegráció alapjait.

7. A tantárgy részletes tematikája:

1.-2.
Korszerű NC vezérlésekkel szemben támasztott követelmények


NC, CNC vezérlések általános felépítése funkcionális egységei.

3.
Információ feldolgozás és elosztás NC vezérlésekben, út- és kapcsolási információk.


NC interpreterek és NC fordítók 

4.–5.
Programozható logikájú vezérlők feladata NC vezérlésekben, egyszerű NC-funkciók
programozása.

5.-6.
Interpolátorok, interpolációs módszerek.

7.
Nyílt és zárt hatásláncú mellékhajtások, nagy sebességű (HS) megmunkálások gépei-
nek hajtásai.

8.-9.
NC gépek mérőrendszerei, szubmikronos gépek különleges mérőrendszerei.

10.-11.
Pozicionálás, pályakövetés,
a pályakövetési hiba és hatása a munkadarabok geomet-
riai pontosságára, a hiba csökkentésének módszerei.

12.
Kiegészítő- és segédberendezések csatolása NC vezérlésekhez, interfészek, NC beren-
dezések rendszerbe kapcsolásának eszközei, DNC funkciók.

13.
Öndiagnosztika és adaptív funkciók. 

14.
Különleges megmunkálási folyamatok irányítása. 

A laboratóriumi gyakorlatok szorosan kötődnek az előadások tematikájához és az ott bemutatott problémák részletes elemzése és azok gyakorlati megoldása mélyíti el az előadásokon szerzett ismereteket. NC vezérlések építőelemeinek tanulmányozása, mérése; tipikus NC vezérlési feladatok megoldása, programozása, tesztelése valós rendszereken; pályavezérlések statikus és dinamikus hibáinak vizsgálata szimulátoron és konkrét rendszeren képezik a főbb témákat.

8. A tantárgy oktatásának módja: 

A félév során a hallgatók a Tanszék beosztása szerinti időpontokban és helyszínen előadásokon, tantermi- és laborgyakorlatokon vesznek részt. A gyakorlatok tematikája a laborban működő berendezések és modellek rendszertani elemzése és az előadáson szereplő tananyag gyakorlása, kiegészítése.

9. Követelmények


Foglalkozásokon való részvétel:
A hallgatók a félév során előadásokon és tantermi- és laborgyakorlatokon vesznek részt. A gyakorlatok tematikája a laborban működő berendezések és modellek rendszertani elemzése és az előadáson szereplő tananyag gyakorlása, kiegészítése. A laborgyakorlatok elvégzése kötelező. Pótgyakorlat az utolsó héten van. Igazolatlan távollét esetén a gyakorlatok pótlására különeljárási díjat kell fizetni. A befizetésnek a pótlás előtt meg kell történnie.


Félévközi ellenőrzések:

A félév során két zárthelyit kell írni. Az első ZH időpontja: 6. oktatási héten, az előadás időpontjában. A második ZH időpontja: Az utolsó előtti oktatási héten, az előadás időpontjában. A zárthelyik témakörei mind az előadások, mind a gyakorlatok anyagát felölelik. A zárthelyik 90 percesek, csak a kiosztott segédanyag használható. A zárthelyik eredményét az írásukat követő 3. munkanapon, 16 óráig a tanszéki hirdetőtáblán kifüggesztjük. Mindkét sikertelen vagy elmulasztott ZH pótlása csak az utolsó oktatási héten a hirdetőtáblán megadott helyen és időpontban lehetséges. Elmulasztott vagy sikertelen pótlás esetén nincs több ZH írási lehetőség, a félév érvénytelen. Igazolatlanul elmulasztott ZH csak különeljárási díj befizetésével pótolható az utolsó oktatási héten.

 
Félévvégi aláírás követelménye:

Félévvégi aláírás megszerzéséhez szükséges mindkét ZH elégséges szintű megírása és valamennyi laborgyakorlat sikeres elvégzése.

A megszerzett aláírás egy évig érvényes.( Az egy éves érvényességet a laboratóriumi eszközök, és szoftverek változása indokolja)


Félévközi jegy: 

A félévközi jegyet az aláírás követelményeinek teljesülése esetén a két félévközi ZH-ra adott pontszámok számtani átlaga határozza meg az alábbi táblázat alapján :
Osztályzatok:

jeles

(5)
86-100



jó

(4)
71-85



közepes
(3)
56-70



elégséges
(2)
41-55 pont.

Nem teljesített aláírási követelmények esetében a jelenlegi TVSZ elégtelen (1) félévközi jegy megadását írja elő.

10. Konzultációs lehetőségek

. A ZH-k előtt konzultációt biztosítunk. 
11. Jegyzet, tankönyv, felhasználható irodalom:

         
Ajtonyi I: Programozható irányítóberendezések, hálózatok és rendszerek



Műszaki Kiadó, Budapest, 2002,ISBN 963-16-1897-8


Weck M.: Werkzeugmaschienen Band 3.




VDI Verlag, Düsseldorf, 1982,ISBN 3-18-400484-8


Tanszéki segédletek és szórólapok  Katalógusok és prospektusok


Internet cím: www.manuf.bme.hu/oktatas

12. A tantárgy elvégzéséhez szükséges tanulmányi munka:

A laboratóriumi gyakorlatokra felkészülten kell érkezni (ezt ellenőrizzük). A felkészülés legalább heti 1-2 órát igényel. 

A két zárthelyire való felkészülés legalább heti 3-4 órás folyamatos tanulást igényel. 

13. A tantárgy tematikáját kidolgozta:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr Nagy Sándor
	docens
	Gépgyártástechnológia


 Budapest, 2005. 12. 31.





Dr. Nagy Sándor









          docens, tárgyfelelős
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