ALKATRESZGYARTAS

BUDAPESTI MUSZAKI EGYETEM ,co.l.tantargy leirasa
GEPESZMERNOKI KAR Kod: BMEGEGT4097

Gyartastudomany és -technolégia Tanszék FelelGs oktat6: Kutrovacz Lajos

A TANTARGY LEGFONTOSABB ADATAI
A targy a Gépészmernoki szak Gépgyartastechnologia modul kételezéen valaszthato targya a
nappali tagozaton, amely magyar nyelven kertil el6adasra.

Az Alkatrészgyartas c. tantargy oktatasanak célja, hogy megismertesse a hallgatokat az al-
katrészgyartasi eljarasok, folyamatok jellemzdivel, tervezésének modszereivel, az alkalmazott
modellekkel. A targy alkatrész tipusonkénti taglalja és szintetizalja az alkalmazott gyartasi
eljarasokat, automatizalasi lehetoségeket. A hallgatok a megszerzett elméleti ismereteket ter-
vezeési feladatok megoldasa soran melyitik el.

Elétanulmanyként a Gépgyartastechnoldgia (BMEGEGT2026) c. targy teljesitése szlikséges
a targy felvételéhez.

A targy egy féléves, heti 6raszama: 2 6ra el6adas, 1 Ora gyakorlat 1 6ra labor.

A hallgatok otthoni munkéja forgasszimmetrikus alkatrészek technoldgiai folyamatainak ter-
vezésébdl all és heti 4 Orat igenyel.

A targy felévkozi jeggyel zarul. A felévkozi jegy megszerzésének feltételei a targy kovetel-
ményjegyzéekében talalhatok

A TANTARGY OKTATASANAK FELTETELRENDSZERE

Szemelyi feltételek. A targy eléadoja: Dr. Szegh Imre egyetemi docens.

A targy gyakorlatvezetdje: Kutrovacz Lajos tanszéki mernok.

Targyi feltételek. A tervezesi feladatokhoz sziikséges segédletekhez a hallgatok szamitogépes
halézaton is hozzéférhetnek. A tervezési gyakorlatok sordn a hallgatok a tanszék laboratdriu-
maban rendelkezésre allo berendezéseket, szerszamgeéepeket és szamitogépeket hasznaljak.

A targy elsajatitasat az alabbi jegyzetek segitik: a targy el6adoi altal készitett oktatasi segédle-
tek, abraflizetek, amelyek a tanszéki honlaprol letolthetok




Az ALKATRESZGYARTAS
C. TANTARGY PROGRAMJA

Alkatrészgyartasi folyamatok alapjai

Bevezetés az alkatrészgyartasba, alapfogalmak, a gyartasi eljarasok csoportositasa, a gyartas
tipusai és szervezési formai, az alkatrészgyartasi folyamat targya, az alkatrészgyartasi folya-
mat tervezésének alapinformacioi, analizise (0sszetevok, idoszerkezet, koltségszerkezet), ter-
vezésének szintjei, helyzetmeghatarozas, gyartasi hibak és kompenzalasuk (4 6ra)

Alkatrészgyartasi folyamatok analizise

Az elogyartas, alkatrészgyartas €s szerelés kolcsonhatasa, elogyartmany tervezes és valasztas,
gyartérendszer valasztas és adaptalas, gyartasi folyamat kdvetelményeinek meghatarozasa,
Kielégitése, gyartasi és tervezeési stratégiak, csoport és tipustechnologia alkalmazésa (4 ora)

Jellegzetes alkatrészek megmunkalasa

Generativ tervezési modszerek, tipikus tomeggyartast (kis méretii, egy miiveletben készitett)
alkatrészek gyartasi eljarasai, jellemzoi, az automatizaltsagi fok novelésének tertiletei és
klasszikus megoldasai, célgépek, specialis késziilékek, méretellenérzési rendszerek, aggregat
megmunkalo rendszerek, komplex technologiai tervezés és az adaptalas automatizalasa (6 ora)

Szekrényszerii (tagolt) alkatrészek (pl.: eszterga dgyak) gydrtdsi szakaszai, eljdardsai, jellem-
200

Nagy kiterjedésti sik feliiletek megmunkalasa, bazisfeliiletek valasztasa, helyzetmeghatarozas,
furatok, furatrendszerek nagyold, simit6 és finom megmunkalasi eljarasai (8 6ra)

Tengelyszerii alkatrészek (pl. eszterga foorso) gyartdsi szakaszai, eljardsai, jellemzoi

Bazisfeliiletek megmunkalésa, tengelyhelyzet meghatarozas, kiilso €s belsé hengeres feliiletek
nagyolo, simitd és finomfellleti megmunkalasa, hosszu furatok nagypontossagu megmunka-
lasa, Nem tengelyszimmetrikus alakzatok megmunkalasa, miiveletelemek 6sszevonasanak
lehetdségei, szerszamozasi, szerszamelhelyezési rendszerek, feladatok (8 ora)

Tarcsa jellegii alkatrészek (pl. fogaskerekek) gyartasi szakaszai, eljardsai, jellemzoi

Klasszikus megmunkalasi eljardsok, menetek esztergaldsa, flardsa, metszése, hengerlé-
se/méngorlasa, fellleti mintak képzése, fogazo eljarasok jellegzetességei (geometriai, kinema-
tikai, élgeometriai viszonyok alapjan), fogazatok finomfellleti megmunkalasa, bordak, hossz-
és keresztirany( hornyok, szabélytalan alakzatok megmunkalasa (8 ora)

Feluletkikeszités

Mechanikai, kemiai eljarasok, elektrokémiai (festés, bevonatolas, galvanizalas, termalszoéras,
fémszoras, vakumgo6zolés, ...) eljarasok. (4 ora)
Mindségbiztositds az alkatrészgydrtasban

Mingségiranyitas, mindségellenérzés, mindségtervezés. (2 ora)

Tervezési és gyakorlati feladat megoldasa

Jellegzetes alkatrészek technologiai folyamatainak tervezése, Tradicionalis és CNC technolo-
gia alkalmazasa (12 6ra)
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