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	1.
	kód
	Szemeszter
	Követelmény
	Kredit
	Nyelv
	Tárgyfélév
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	3
	0+2+0/ f
	3
	magyar
	tavasz


2.
A tantárgyfelelős személy és tanszék:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Mátyási Gyula
	egyetemi docens
	Gyártástudomány és -technológia


3.
A tantárgy előadója:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék, Int.:

	Dr. Mátyási Gyula
	egyetemi docens
	Gyártástudomány és -technológia

	Kutrovácz Lajos
	tanszéki mérnök
	Gyártástudomány és -technológia

	Gyurika István
	tanszéki mérnök
	Gyártástudomány és -technológia

	Tóth András
	tudományos munkatárs
	Gyártástudomány és -technológia

	Püspöki János 
	tanszéki mérnök
	Gyártástudomány és -technológia


4.  A tantárgy az alábbi témakörök ismeretére épít:

Forgácsolás, modellezés, szimuláció, CAD/CAM, tervezés és gyártás, NC technológia, PLC programtervezés, robot alkalmazás tervezés
5.
Kötelező/ajánlott előtanulmányi rend:

Ajánlott: Gépgyártástechnológia (BMEGEGTAG01)
          
6.    A tantárgy célkitűzése:

       NC programfejlesztéssel, CAD/CAM alkalmazással, robotalkalmazással, korszerű forgácsolástechnológiai alkalmazásokkal kapcsolatos projekt feladatok megoldása. A hallgatók 1-3 fős csoportokban dolgoznak.
7.
A tantárgy részletes tematikája:

       NC programozás és program fejlesztés. Paraméteres programozás, bonyolult felületek 

        megmunkálása. NC szerszámrendszerek. Mérés az NC gépeken, geometriai, technológiai    

        rekonstrukció. (Reverse Engineering) Nagysebességű  és kemény megmunkálások   

        technológiai     programozása. Adatkommunikáció. STEP NC. Technológiai 

        robotalkalmazások tervezése, PLC alkalmazás tervezése. RobCAD, RobotMaster 

        programkörnyezet használata.

        Számítogépes NC programozási, szimulációs rendszerek. (SinuTrain, KELLER, MTS)

8. A tantárgy oktatásának módja:

előadás, számítási gyakorlat, laboratórium, stb.

9. Követelmények
a.
A feladat megoldásról cikkszerűen megírt tanulmányt kell készíteni, és a munkáról 5-10 perc közötti időtartamú prezentációban kell beszámolni. Ennek bemutatása, előadása a tárgy hallgatói előtt történik, konferencia jelleggel. A prezentáció értékelése tartalmi és előadói szempontból történik, az érdemjegybe maximum 40%-al számít be.


A feladat megoldás értéke 50%, 10% a zárthelyi súlyaránya.

Érdemjegy:
jeles

(5)
86-100%





jó

(4)
70-85%





közepes
(3)
60-69%








elégséges
(2)
45-59%
b. A tanulmányi követelmények teljesítése során tiltott eszközöket használó hallgatók szankcionálása az 
1/2013 (I.30.) Dékáni utasítás szerint történik.
10. Pótlási lehetőségek

A pótlás folyamatos
11. Konzultációs lehetőségek

A tárgy oktatójával előzetesen egyeztetett időpontban.
12. Jegyzet, tankönyv, felhasználható irodalom:

        Mátyási Gyula: NC technológia és programozás
        Mátyási Gyula-Sági György: Számítógéppel támogatott technológiák
        Milton C. Shaw: Metal Cutting Principles

        Mike Lynch: Computer Numerical Control Advanced Techniques


Segédanyagok:http://www.manuf.bme.hu

13. A tantárgy elvégzéséhez szükséges tanulmányi munka:

A tantárgyhoz tartozó tanulmányi munkaidő felosztása a tanórák, továbbá a házi feladatok és a zárthelyik között (a felkészülésre, ill. a kidolgozásra fordítandó/elvárható idő).

	kontakt óra
	28

	félévközi készülés az órákra
	10

	felkészülés zárthelyire
	10

	házi feladat elkészítése
	32

	kijelölt írásos tananyag elsajátítása
	10

	vizsgafelkészülés
	-

	összesen
	90


14. A tantárgy tematikáját kidolgozta:

	Név:
	Beosztás:
	Tanszék:

	Dr. Mátyási Gyula
	egyetemi docens
	Gyártástudomány és -technológia

	Kutrovácz Lajos
	tanszéki mérnök
	Gyártástudomány és -technológia

	Gyurika István
	tanszéki mérnök
	Gyártástudomány és -technológia

	Tóth András
	tudományos munkatárs
	Gyártástudomány és -technológia

	Püspöki János
	tanszéki mérnök
	Gyártástudomány és –technológia 


(*) Csak az aktuális elnevezéseket kérjük meghagyni, ugyanakkor a specializációt is kérjük megadni! 

(**) Jelen adatlap terjedelme nem haladhatja meg a 3 A4-es oldalt!

(***) A táblázatba igény szerint beszúrhatók új sorok.

Kérjük a (*), (**) és (***) jelölést és ezt a láblécet is törölni!

