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Az orientald kérdések célja a zardvizsgan szerepld témakorok kijeldlése (az a témakor, ami itt

nem szerepel, zarévizsgan sem fog elSkerdini). Az itt felsorolt kérdéscsoportok a zarovizsgan

nem pontosan igy fognak szerepelni:

o Foéleg a nagyobb témakorok kisebb kérdésekre lesznek bontva.

o A zardvizsgan szerepl6 kérdések nem mindig tartalmazzak az itt megadott informacidkat (pl.
az itt felsorolt épitd elemek vagy gépek tipusait a zarévizsgan feltett kérdések nem fogjak
tartalmazni, azokat fel kell tudni sorolni).

Tananyag: a 2016/2017. tanév 2. félévében leadott el6adasok és labor gyakorlatok anyagai.

1. Fogaskerekes hajtomivek.
a) Sebesség és elbtolas sorok.
b) Hajtomivek fordulatszam abraja és kinematikai vazlata.

2. CNC szerszamgépek fébb egységei. A CNC integracio. Szerszamgépek mechanikus épit6
elemei (felsorolas szer(i dsszefoglalas). NC szerszamgépek mellékmozgasainak
(mozgastengelyeinek) szabvanyos jelolése.

3. Egyenes vezetékek.
a) Csuszo, gorduld és hidrosztatikus vezetékek mikddeési elve, fajtai, kialakitasi valtozatai,
elényei, hatranyai és korlatai.
b) Gordils vezetékek méretezése (dinamikus, statikus).
c) Gorduls vezetékek beépitése.

4. [Egyenes vonalu golyds orsés mozgatas.
a) Golyos orsok felépitése, fontosabb miszaki paraméterei (korlatai).
b) Golyds orsok méretezése (élettartamra, statikus terhelésre, kihajlasra, kritikus
fordulatszamra).
c) Golyds orséknal alkalmazott el6feszitési és csapagyazasi megoldasok.
d) Egyenes vonalu golyos ors6s mozgatas épitéelemei, kinematikaja, golydsorsok
beépitési valtozatai.

5. Egyenes vonalu linearis motoros mozgatas.
a) Linearis motor elve, kialakitasa.
b) Linearis motorok fajtai, elényei, hatranyai és korlatai.
c) Linearis motorok beépitése.

6. Szerszamgépek kiegészit6 épité elemei. Mérérendszer (kdzvetett ill. kdzvetlen mérés; forgd
jeladdk és linearis jeladdk), végallas kapcsolo, kendrendszer, vezetékek és mozgatéd
egységek védelme, forgacs eltavolitas, hités-kenés.

7. Forgd mellékmozgasok.
a) Csuszo, gordild és hidrosztatikus korvezetékek kialakitasa, elényei, hatranyai.
b) Oszto és forgd asztalok: mikodési elv, kialakitas.
c) Nyomaték motor: mikodesi elv, kialakitas, elényok, hatranyok, korlatok.
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Szerszamgépek féorsoi.
a) Fdorsdkkal szemben tamasztott altalanos kdvetelmények.
b) Eszterga féorsok:
- Jellegzetes eszterga féorso6 kialakitasok.
- Hajtasok fajtai (fogaskerekes, szijas, integralt motoros).
c) Mardé f6orsék kialakitasai, csatlakozasi felliletei, csapagyazasok, hajtasok.
- Jellegzetes mard féorso kialakitas.
- Hajtasok fajtai (fogaskerekes, szijas, integralt motoros).
- Szerszamok rogzitése: a meredek kupos és a HSK kupos szerszamtarto
rogzitése.

Szerszamgépek pneumatikus és hidraulikus hajtasai.

a) Pneumatikus és hidraulikus munkakdzegek jellemzése.

b) Pneumatikus és hidraulikus hajtasok elemei: pneumatikus kompresszorok, hidraulikus
tapegyseég, végrehajtdk, iranyité elemek, akkumulatorok.

c) Elektropneumatikus és elektrohidraulikus rendszerek elve.

Esztergak felépitése, fébb részegységei.

a) Az egyetemes csucseszterga fébb épit6 elemei.

b) Eszterga féhajtdémivek tipusai.

c) Eszterga fogaskerekes mellékhajtomivek tipusai.

d) Fogaskerekes féhajtoml kinematikai vazlata és fordulatszam abrgja.

e) SZIM E400 tipusu eszterga f6- és mellékhajtomive (fejb8l nem kell tudni felrajzolni, de
kiadott abrardl el kell tudni magyarazni).

f) Az ejtécsiga, a Norton hajtomi és a lakatanya funkcidja.

g) Munkadarab befogas fajtai és eszkdzei.

Revolveresztergak.
a) Foébb jellemzdk, tipusok, tipikus épitéelemek.
b) Revolverfej tipusok.

Mechanikus programvezérlési esztergak.

a) Felépitések, alaptipusok.

b) A mellékmozgasok gyorsitasanak lehetéségei.

c) A maltai kereszt funkcidja és mikodése.

d) A tébborsds eszterga automata egyszerUsitett kinematikai vazlata.

CNC vezérlésl esztergak és esztergald kdzpontok.

a) CNC esztergak és esztergald kdézpontok mechanikus felépitése, fébb jellemzéi.
b) Epit6 elemek, felépitési valtozatok.

c) Esztergak szerszam és munkadarab ellatoi rendszerei.

d) Esztergald cellak felépitése.

Fuarogépek. Asztali furdgép, oszlopos furégép, allvanyos furégép, revolverfejes furogép,
tobborsés furégépek, sugarfurdégép, helyzetfurégeép, hosszlyukfurégép, finomfurégép
felépitése.

Marogépek. Konzolos marogépek, szerszammarogépek, allvanyos marogépek, portal
mardégépek felépitése, tartozékai és alkalmazasi tertletei.

Parhuzamos kinematikaju marogépek felépitése, csoportositasa, elényei, hatranyai,
korlatai. Soros ill. parhuzamos kinematikaju marégépek 6sszehasonlitasa.



17. Fuaré-mar6é megmunkalo kézpontok.
a) Fo6bb jellemzdk, csoportositas, gépfelépitési valtozatok.
b) Ottengelyes megmunkalé kézpontok felépitése.
c) Szerszam cserél6 rendszerek: tarak, cserélék fajtai.
d) Munkadarab cserél6 rendszerek: paletta cseréldk és paletta tarolok tipusai.

18. Kdszoérligépek.
a) Koszorigépek specialis szerkezeti sajatossagai, csoportositasa.
b) Koronglehuzas fajtai.
c) Tipikus készorligépek fébb jellemzéi: sikkdszorligépek, palastkészoriigépek,
furatkdszorigépek, csucs nélkili kdszorligepek.

19. CNC szerszamgépek szervo hajtasai.

a) Az el6tolo-hajtasokhoz alkalmazott szervo motorokkal szemben tamasztott
kovetelmények.

b) Szerszamgépek szervo hajtasaihoz tipikusan alkalmazott villanymotorok és fébb
jellemzéik: allandé magneses egyenaramu motor, allandé magneses szinkron motor,
aszinkron motor.

c) Szinkron szervomotorok tipikus fordulatszam-nyomaték jelleggorbéje.

d) Az impulzus szélesség modulacio elve, alkalmazasa.
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