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Zarovizsga oriental6 témakorok

Felhivjuk a figyelmet, hogy a listdban szerepld kérdések és feladatok nem feltétleniil
azonosak a zarovizsgan elhangzo kérdésekkel, csupan a felkésziilést segitik! A témakorok az
eléadasok, tantermi gyakorlatok és laborgyakorlatok tananyagat olelik fel rendszerezett

formaban.

1. A szdmjegyvezérlés alapelve. Az NC alkatrész-programozas alapvetd funkcioi. Kiilso és
belsd adatfeldolgozas.

2. A mozgas (pozicionalasi) funkcidok iranyitasanak jellegzetes vezérlési funkcidi. Pont,
szakasz és palyavezérlés sebesség-ido fliggveényei.

3. Az NC gépek geometriai informacidés rendszere. Esztergaszerli szerszamgépek ¢és
megmunkalod kdzpontok rogzitett és lebegd gépi nullpontos koordinata rendszerei.

4. Nullponteltolas fogalma. Nullpont meghatarozas modszerei és eszkozei.

5. NC programozas nyelvi eszkdzei. Altalanos szemantikai szabalyok. Az alkatrész program
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felépitése. NC mondatok, szavak.

Geometriai elokészitd funkcidok rendszere és az NC nyelv szabvanyos gépi utasitasai.
Geometriai adatok megadasi modjai az NC nyelvben.

Elmozdulasok programozasa. Gyorsmeneti pozicionalas, linearis és kor interpolacio.
Egyenes és kor programozasa.

Henger és csavarvonal interpolacio. Programozas modja és alkalmazasi esetek.
Spline interpolacié programozasa (Fanuc, Sinumerik).

Menetinterpolacié programozasa. Menetesztergalas.

Osszetett konttirok programozasa. Lekerekitése és letdrések a konturon. Metszéspont
szamitasok.

Egyenes-kor, és kor-egyenes metszéspontjai. Metszd korok programozasa. Metszéspont
szamitasok lancolasa.

Polar interpolacio.

Automatikus  szerszdmsugar-korrekcid.  Palyagenerdldas.  Szerszdmsugar-korrekcio
esztergalasnal és marasnal. Az alkalmazas korlatai, interferencia jelenségek.

Automatikus szerszamsugar-korrekcio. Palyara allas szabalyai. Haladas a konturon.
Nullkér  programozésa. A kontdr elhagyas szabdlyai, kilépés a palyageneralasbol.

Nullponteltolds programozésa. Alkalmazas esetei.

Tiikr6zés, 1éptékezés, elforgatds programozasa. Munkatér hatarok kijeldlése. Technologiai
korlatozas.
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El6tolas programozasa. Gyorsmeneti elotolas, munkaeldtolas. ElStolas vezérld funkciok.
Automatikus el6tolas csokkentés programozasa. Varakozasi ido.

Szerszamméret korrekcid fogalma. A szerszam programozott pontja. Szerszamcserélés és
szerszamvaltas programozasa.

Forgécsolasi sebesség programozadsa. Koordindta sikok és nullpontok kijeldlése az
alkatrész programban.

Technologiai ciklusok programozasa. Furd, mélyfuro, siillyesztd és menetfurd ciklusok.
Technoldgiai ciklusok programozasa. Farorudas és dorzsolési ciklusok.

Technologiai  ciklusok. Egyszerli esztergalasi ciklusok. Nagyolo hossz ¢és
keresztesztergalas.

Technologiai ciklusok programozasa. Kontirkdvetd nagyolds, menetesztergalas ¢és
beszlras ciklusai.

Eszterga kozpontok programozasa.
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