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Zarovizsga orientalo témakorok

Felhivjuk a figyelmet, hogy a listaban szereplé kérdések és feladatok nem feltétleniil azonosak
a zarovizsgan elhangzo kérdésekkel, csupén a felkésziilést segitik! A témakorok az eléadéasok,
tantermi gyakorlatok és laborgyakorlatok tananyagat 6lelik fel rendszerezett formaban.

1. Fogaskerekes hajtomiivek.

a)
b)

Sebesség és eldtolas sorok.
Hajtomiivek fordulatszdm abraja és kinematikai vézlata.

2. CNC szerszamgépek fobb egységei. A CNC integracio. Szerszamgépek mechanikus épitd
elemei (felsorolas szerli 6sszefoglalas). NC szerszamgépek mellékmozgasainak
(mozgéstengelyeinek) szabvanyos jelolése.

3. Egyenes vezetékek.

a)

b)
c)

Csuszo, gordiild €s hidrosztatikus vezetékek miikodési elve, fajtai, kialakitasi
valtozatai, elényei, hatranyai és korlatai.

Gordiild vezetékek méretezése (dinamikus, statikus).

Gordiild vezetékek beépitése.

4. Egyenes vonalu golyos orsds mozgatas.

a)
b)

c)
d)

Goly6s orsok felépitése, fontosabb miiszaki paraméterei (korlatai).

Golyos orsok méretezése (€lettartamra, statikus terhelésre, kihajldsra, kritikus
fordulatszamra).

Golyds orsoknal alkalmazott el6feszitési és csapagyazasi megoldasok.
Egyenes vonalu golyo6s ors6s mozgatas épitdelemei, kinematikaja, golydsorsok
beépitési valtozatai.

5. Egyenes vonalu linearis motoros mozgatas.

a)
b)

c)

Linearis motor elve, kialakitasa.
Linearis motorok fajtai, eldnyei, hatranyai €s korlatai.
Lineéris motorok beépitése.

6. Szerszamgépek kiegészitd épitd elemei. Mérdrendszer (kozvetett ill. kozvetlen mérés;
forgd jeladok és linearis jeladok), végallas kapcsolo, kendrendszer, vezetékek és mozgatd
egységek védelme, forgacs eltavolitas, hlités-kenés.

7. Forgd mellékmozgasok.

a)

Cstisz0, gordiilo és hidrosztatikus korvezetékek kialakitasa, elonyei, hatranyai.
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b) Oszto és forgd asztalok: mitkodési elv, kialakitas.
c) Nyomaték motor: miikddési elv, kialakitas, elonyok, hatranyok, korlatok.

Szerszamgépek féorsoi.
a) FoOorsokkal szemben tamasztott altalanos kovetelmények.
b) Eszterga forsok:
- Jellegzetes eszterga foorso kialakitasok.
- Hajtasok fajtai (fogaskerekes, szijas, integralt motoros).
€) Maro¢ féorsok kialakitasai, csatlakozasi feliiletei, csapagyazasok, hajtasok.
- Jellegzetes maro foorso kialakitas.
- Hajtasok fajtai (fogaskerekes, szijas, integralt motoros).
- Szerszdmok rogzitése: a meredek kupos és a HSK kupos szerszamtarto
rogziteése.

Szerszdmgépek pneumatikus és hidraulikus hajtasai.

a) Pneumatikus és hidraulikus munkakozegek jellemzése.

b) Pneumatikus és hidraulikus hajtasok elemei: pneumatikus kompresszorok, hidraulikus
tapegység, végrehajtok, iranyitd elemek, akkumulatorok.

c) Elektropneumatikus és elektrohidraulikus rendszerek elve.

Esztergak felépitése, fobb részegységei.

a) Az egyetemes csucseszterga fobb épit6 elemei.

b) Eszterga féhajtomiivek tipusai.

c) Eszterga fogaskerekes mellékhajtomiivek tipusai.

d) Fogaskerekes fohajtomii kinematikai vazlata és fordulatszam abraja.

e) SZIM E400 tipusu eszterga f6- és mellékhajtomiive (fejbdl nem kell tudni felrajzolni,
de kiadott abrarol el kell tudni magyaréazni).

f) Az ejtdcsiga, a Norton hajtomii és a lakatanya funkcidja.

g) Munkadarab befogas fajtai és eszkozei.

Revolveresztergak.
a) Fobb jellemzok, tipusok, tipikus épitéelemek.
b) Revolverfej tipusok.

Mechanikus programvezérlésii esztergak.

a) Felépitések, alaptipusok.

b) A mellékmozgasok gyorsitasanak lehet6ségei.

C) A maltai kereszt funkcioja €s miikddése.

d) A tobborsods eszterga automata egyszertsitett kinematikai vazlata.

CNC vezérlésti esztergak ¢€s esztergalo kozpontok.
a) CNC esztergak és esztergald kozpontok mechanikus felépitése, fobb jellemzoi.
b) Epitd elemek, felépitési valtozatok.
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c) Esztergak szerszam és munkadarab ellatoi rendszerei.
d) Esztergalo cellak felépitése.

Furégépek. Asztali furdgép, oszlopos furogép, allvanyos furdgép, revolverfejes furdogép,
tobborsos furogépek, sugarfurogép, helyzetfurdgép, hosszlyukfurdgép, finomfurdgép
felépitése.

Marogépek. Konzolos marogépek, szerszammardogépek, allvanyos mardgépek, portal
marogépek felépitése, tartozékai €s alkalmazasi tertiletei.

Péarhuzamos kinematikaju marogépek felépitése, csoportositasa, elényei, hatranyai,
korlatai. Soros ill. parhuzamos kinematikaji marogépek 0sszehasonlitésa.

Furé-mar6 megmunkalé kdzpontok.

a) Fobb jellemzok, csoportositas, gépfelépitési valtozatok.

b) Ottengelyes megmunkal6 kdzpontok felépitése.

C) Szerszam cser¢l6 rendszerek: tarak, cserélok fajtai.

d) Munkadarab cserél6 rendszerek: paletta cserélék és paletta tarolok tipusai.

Koszortigépek.

a) Koszortgépek specialis szerkezeti sajatossagai, csoportositasa.

b) Koronglehuzas fajtai.

c) Tipikus koszortigépek fobb jellemz6i: sikkoszoriigépek, palastkoszoriigépek,
furatkoszortigépek, csucs nélkiili koszortigépek.

CNC szerszamgépek szervo hajtasai.

a) Az el6tolo-hajtasokhoz alkalmazott szervo motorokkal szemben tamasztott
kovetelmények.

b) Szerszamgépek szervo hajtasaihoz tipikusan alkalmazott villanymotorok és fobb
jellemzoik: allanddé magneses egyenaramu motor, allandé magneses szinkron motor,
aszinkron motor.

€) Szinkron szervomotorok tipikus fordulatszam-nyomaték jelleggorbéje.

d) Az impulzus szélesség modulacio elve, alkalmazasa.




